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Машина ВСЕЛУГ™ НМК4�C предназначена 
для фасовки хорошо сыпучих зернистых 
продуктов в четырёхстропные мягкие кон�
тейнеры ёмкостью 0,5 ... 1,5 м3 со ско�
ростью 10 ... 20 упаковок в час.

Продукт подаётся в мягкий контейнер c 
помощью секторного питателя под дейст�
вием собственного веса и непрерывно 
взвешивается вместе с контейнером по мере 
его наполнения. После навески пустого 
контейнера автоматически выполняется 
следующая последовательность действий:

обнуление тары,

надувание контейнера (опция),

наполнение полным потоком,

досыпка тонким потоком,

освобождение грузовых строп,

перемещение контейнера на накопитель�
ный конвейер (опция).

Для съёма наполненных контейнеров ис�
пользуют вилочный погрузчик или подъём�
ный стол с гидроприводом, с помощью 
которого они передаются на накопительный 
конвейер.
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Устройство  фасовочных машин ВСЕЛУГ™ НМК4�C
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Весовое дозирование «брутто»

1.0 Бункер

1.1 Шиберный затвор

2.1 Секторный питатель

2.2 Весоизмерительные датчики

2.3 Грузовые крюки с пневмоприводами

2.4 Наполнительный патрубок

2.5 Устройство прижима 

2.6     Аспирационный патрубок

Устройство фасовочных машин ВСЕЛУГ™ НМК4�C
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Пожалуйста, примите к сведению: содержание брошюры защищено законодательством об авторском праве и интеллектуальной собственности

Производительность фасовочной машины 
зависит от объёма наполняемых контейне!
ров, навыков занятого навеской пустых 
контейнеров персонала и способа переме!
щения наполненных контейнеров на склад. 
Наполнение контейнера объёмом 1 м3 зани!
мает 1,5 ... 2 минуты, фактическая скорость 
фасовки составляет 10 ... 20 упаковок в час. 

Скорость подачи в режимах полного и 
тонкого потока настраивается путём регу!
лирования проходного сечения секторного 
питателя.

Крюки с пневмоприводами служат для 
освобождения строп контейнеров без по!
мощи ручного труда. Положение крюков на 
направляющих устанавливается в соответ!
ствии с габаритами основания контей!
неров.

Наполнительный патрубок с манжетой для 
обжима загрузочного рукава и каналом 
отвода воздуха создают условия для 
загрузки тонкодисперсных продуктов без 
выделения пыли в атмосферу.

Ёмкость четырёхстропных  мягких контейнеров

Съём наполненного контейнера с помощью подъёмного стола

Съём наполненного контейнера вилочным погрузчиком
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Размещение фасовочной машины ВСЕЛУГ™ НМК4�С

В состав фасовочного комплекса 
входит:

бункер (1),

фасовочная машина (2),

площадка оператора (3),

подъёмный стол (опция),

накопительный конвейер (опция).

Объём бункера должен быть достаточ"
ным для обеспечения бесперебойной 
работы фасовочной машины с учётом 
выбранного способа подачи в него 
продукта. На выпускном отверстии 
бункера рекомендуется установить 
шиберный затвор.

Имеется возможность выбора одного 
из трёх вариантов исполнения фасовоч"
ной машины и площадки оператора по 
высоте в соответствии с габаритами 
наполняемых контейнеров.

Наполненные контейнеры перевозят и 
складируют на поддонах. При от"
сутствии в составе комплекса нако"
пительного конвейера контейнеры 
забираются погрузчиком непосред"
ственно с фасовочной машины.

Накопительный конвейер может 
существенно влиять на фактическую 
производительность комплекса. Он 
сглаживает перебои в работе вилочного 
погрузчика и обеспечивает возмож"
ность использования фасовочной ма"
шины без остановок.

При фасовке пылесодержащих продук"
тов необходимо обеспечить подключе"
ние машины к системе аспирации. 
Рекомендуется использовать фильтр 
площадью 20 м2 с импульсной реге"
нерацией. 

Фасуемые продукты

Температура фасуемых продуктов

Тип мягких контейнеров

Ёмкость контейнера*

Высота контейнера*

Основание контейнера

Длина петель

Диаметр загрузочного рукава

Длина загрузочного рукава

Величина дозы**

Производительность, ориентировочно

Съём наполненных контейнеров***

Потребность в сжатом воздухе

Потребность в аспирационном воздухе

Электропитание

Установленная мощность****

Условия размещения

Масса, ориентировочно

для контейнеров большей ёмкости (высоты) – специальное исполнение  

для тяжёлых продуктов – специальное исполнение

подъёмный стол – опция

без вентилятора

*      

**   

***

****

зернистые, хорошо сыпучие

до 80 °С

четырёхстропные 

500 … 1500 дм3

85 … 185 см

70*70 ... 100*100 см

30 см

40 см

50 см

500 … 1500 кг

10 ... 20 контейнеров/час

вилочный погрузчик или подъёмный стол

0,3 м3/мин, 6 атм, осушенный, фильтрованный

2000 м3/час, разрежение 0,01 атм

2 х 220 В, 50 Гц

0,1 кВт

+5 … 40 °С

900 кг

Ò Å Õ Í È × Å Ñ Ê È Å  Õ À Ð À Ê Ò Å Ð È Ñ Ò È Ê È

H
к

3700

H

H
п

л

3700

Изготовитель оставляет за собой право на изменение приведённых размеров без уведомления

Обозначение

ВСЕЛУГТМ НМК4"C/04

ВСЕЛУГТМ НМК4"C/02

ВСЕЛУГТМ НМК4"C/01

550

900

1250

Высота 

площадки 

Hпл, мм

3300

3650

4000

Высота 

машины 

H, мм

Высота контейнера Hк, см

съём подъём"
ным столом

85 ... 95

85 ... 130

110 ... 165

съём вилочным 
погрузчиком

85 ... 115

85 ... 150

85 ... 185


